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Adelante En Cada Era...

KABAN MAQUINA PRETENDE A SER EL SIMBOLO DE
LA INVARIABILIDAD Y REPUTACION PARA TODOS
LOS CLIENTES AL OFRECER PRODUCTOS DE CALI-
DADES Y NORMAS UNIVERSALES.




' KABAN

KABAN, que fue establecido en 1986, es uno de los mayores fabricantes de carpinteria de maquinas de PVCy de

aluminio del mundo.

KABAN, sigue ofreciendo una calidad superior y productos de disefio moderno a su creciente cartera de clientes
dia a dia gracias a su avanzada tecnologia de produccion y personal experimentado. KABAN ha ganado la confi-
anza de los productores de ventanas y puertas no solo con sus maquinas de alta tecnologia, pero anche con su

servicio post-venta y servicio de repuestos.

Esto demuestra la importancia dada a la tecnologia una vez mas al hacer la inversion para la instalacion en
Hadimkoy que tendra 30.000 metros cuadrados de area cerrada cuando completado La diferencia de KABAN esta
ofreciendo una calidad satisfactoria y el precio de productos de alta tecnologia. El concepto de hacer el trabajo
correctamente y completamente se encuentra en la base de su éxito y esta comprension es  adoptado por todos
sus trabajadores y se ha convertido en la cultura comun.
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Los paises que vendemos y damos servicio.



4X4 Centro de Soldadura y CNC Limpiadora
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Caracteristicas Generales 5000 | 3000 9000
-
+ Disefiado para soldar y limpiar las virutas de soldadura de los cuadros hechos de PVC.

+ Disefio mecanico robusto adecuado para la produccién de alta velocidad.

+ Méaximo rendimiento gracias a materiales de alta calidad utilizados en su produccion.
+ Un operador es suficiente.

+ Ahorro de area de trabajo en comparacion con maquinas similares.

+ Sistema de lubricacién automatica.

+ En cada 20-28 segundos produce un cuadro.

FA 1050
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Panel de Control Unidad de Soldadura Unidad de Transferencia
I . I

+ Servo controlado robot
transfiere el cuadro soldado
a la unidad de enfriamiento.

+ 4 unidades de soldadura 4 cabezales trabaja en
el cuerpo rotativo al mismo tiempo.

+ Compatible con todos los programas
de optimizacion de corte y gracias a
su sistema operativo facil de usary + Lamaquina sigue soldar mientras gira.

flexible.

+ El software especial que permite la

+ Mientras se carga la primera unidad, el cuadro
soldado en cuarta unidad es tomada por el
robot.

+ Suelda 4 esquinas de PVC en 902 al mismo
tiempo.

+ Ahorro de tiempo y coste gracias a rodillos
formada sistema de teflon.

+ La placa de calentamiento distribuye el calor
de forma homogénea.

seleccion de arreglo del carro de
la pantalla con el fin de hacer la

produccion en base al cliente.

+ Todos los pardmetros de las
unidades se pueden ajustar de forma
independiente con facilidad.

+ Funcién de recordatorio de

« Elsistema de medicion lineal proporciona
estabilidad de la medicion .

+ Ahorro de tiempo gracias a sistema de
reemplazo de contraforma practica.

mantenimiento periodico.

+ Soldadura mediante la introduccion
de las dimensiones manualmente sin
utilizar lector de cddigo de barras.

Unidad de Enfriamiento Unidad de LimBieza Unidad de Descarﬁa

+ Limpia esquinas frontales y posteriores de
cuadros de dimensiones diferentes al mismo
tiempo que vienen de la unidad de
enfriamiento.

+ Limpia las virutas de cuadros con
18 servomotores a alta velocidad y calidad.

+ El cuadro se mantiene en esta unidad + Los cuadros limpiados
con el fin de enfriar mientras que el

cuadro anterior esta siendo limpiado.

esperan en la unidad de
descarga.

+ Se pueden limpiar los perfiles blancos y
laminados.
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Caracteristicas Generales
D

+ Diseflado para soldar y limpiar las virutas de soldadura de los cuadros hechos de PVC.

Linea Automatica para Soldar y Limpiar

TD 3040

PVC Centro de Soldadora y Limpiadora del Sistema Frances

Diseflo mecanico robusto adecuado para la produccién de alta velocidad.

Maéximo rendimiento gracias a materiales de alta calidad utilizados en su produccion.
Sistema de lubricacidon automatica.

Lector de codigo de barras.
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Panel de Control

Unidad de Soldadura

+ Compatible con todos los programas
de optimizacion de corte y gracias a su
sistema operativo facil de usar y flexible.

+ El software especial que permite la
seleccion de arreglo del carro de la pantalla
con el fin de hacer la produccion en base
al cliente.

+ Todos los pardmetros de las unidades se
pueden ajustar de forma independiente.

+ Funcion de recordatorio de mantenimiento
periodico.

+ Soldadura mediante la introduccion de
las dimensiones manualmente sin utilizar
lector de codigo de barras.

+ La transferencia de informacién con la
tarjeta.

Unidad de Limpieza (CD 3051)
S

+ Herramientas de disefio especiales
para limpiar las partes superiores,
inferiores y internas de cuadros.

+ Limpia las partes internas de cuadros
ciliados.

+ Limpieza con alta calidad de las partes
superiores e inferiores de los perfiles
laminados y blancos con diferentes
herramientas.

(MK 2010) Unidad Giratoria

+ Suelda 4 esquinas de PVC en 90° al
« Elsistema PID para ajustar el grado de

+ Anhdoeprreon ddieen teti.empo y coste

- La placa de calentamiento distribuye el

Unidad de Limpieza (CD 3060)
L

mismo tiempo.
calentamiento y parametros de tiempo.

gracias a rodillos formada sistema de
teflon.

calor de forma homogénea.

- Sistema de reemplazo de contraforma

practica.

+ El sistema de medicion lineal

proporciona estabilidad de la medicion .

- Sistema de la tolerancia para reducir

al minimo los errores de medida.

Equipos Opcionales

(GA3011)

+ Toma el cuadro soldado de la unidad

de enfriamiento y transmite a la
unidad de limpieza. Después se limpia
la primera esquina, gira el cuadro para
proporcionar la limpieza de otras
esquinas respectivamente.

+ Se proporciona entre cuadros

pequefos y grandes y optimiza la
velocidad de rotacién con el fin de
girar el cuadro sin vibraciones y evita
la desintegracion de calidad de la
soldadura.

- La unidad giratoria prepara la segunda

operacién mientras se realiza la
limpieza de esquina.

+ La unidad de limpieza controlada + Contraformas

por servomotor limpia los cuadros
automaticamente.

+ Reconocimiento automatico gracias

al programa especial y limpia todas las

esquinas sin intervencion del operador. .« CB300

Prensado de
Juntas
X'min: 730 mm

Y min: 550 mm

-+ M100
Unidad de
Descarga
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Centro de Mecanizado y Corte

Unidad de Carga

Unidad de Mecanizado

Caracteristicas Generales
I

+ Disefio mecanico robusto adecuado para la produccién de
alta velocidad.

+ Maximo rendimiento gracias a materiales de alta calidad
utilizados en su produccion.

+ FA1030 tiene servomotor controlado 14 ejes, FA 1010
tiene servomotor controlado 12 ejes.

+ Medicion preciosa gracias a sistema de medicion lineal.

+ Corte externo para evitar los desechos mientras el cuadro
esta hecho de perfil travesano.

+ La unidad de atornillar se puede integrar a FA 1010 mas
adelante.

+ Sistema de lubricacion automatica.

Panel de Control

Centro de Mecanizado, Corte Y Atornilladora

Unidad de Transferencia

+ Sistema operativo armonioso con todos
los programas de la carpinterfa y de
optimizacion.

« Algoritmo adecuado para desperdicio
minimo, produccién maxima.

+ Los desechos se optimizan
automaticamente en la lista de corte.

+ Los pardmetros se ajustan facilmente.

+ Los diferentes perfiles y hardwares pueden
ser configurados y optimizados.

+ Funcion de recordatorio de
mantenimiento periddico.

+ 17" LCD Pantalla.

« Entrada para USB.

Unidad de Corte

Unidad de Descarga Unidad de Atornillado

« Capacidad de Carga: 9 perfiles.

- Capacidad de carga se puede
aumentar opcionalmente.

+ Reconocimiento automatico de perfil
en el transportador y posicionador.

- Se trabaja con perfiles minimo 800
mm, maximo 6500 mm.

« Elsistema de alerta para prevenir
mal carga de perfil.
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Unidad de Mecanizado

Tiempo Metro
] ~ 1695 mm del Proceso Lineares Simbolo Definicion
: : — Procesados
+ 0,10 . * N
Precision 1Cuadro | 50.4seg S———~ | +-30%orte
€
-— f, 10 Cuadros |8min. 24seg| 10 — e e Desagiie Calculado mediante mecanizar 10 barras de
@ marcos.
% 571Cuadros | 8horas | 571 | 3426 e e - Bisagra
- : B Agujero de
= = == Conector
e resmm e e | s
‘ \ . del Proceso Simbolo Definicion
tor ‘ Procesados
Precision . 1Cuadro | 455seg S———>| +-30Core
g ¢ Calculado mediante mecanizar 10 barras de hojas.
Q 10 Cuadros | 7min.35seg| 6.66 aams e Desagiie
y 571 Cuadros | 8 horas 422 2532 oo oo Bisagra
— = e@® e Manejas de
Ventanas
852 mm T Cant. Metro
Puerta g {|Ie>mpo del Lineares Definicion
] : ELFTOCES01 ™ perfil  [Procesados
e, ,LQ°/
roe o O REAT 1Cuadro | 57.3seg S———>| +-30°Corte
Precision -
£
-— -‘ ~ o 10 Cuadros | 9min.9seg | 10 = e Desaglie Calculado mediante mecanizar 10 barras de
- S puertas.
5 502 Cuadros | 8 horas 502 3012 oo o0 oo Bisagra
o @ @® o Cilindro
o reliese
E Conectores

max : 150

:

0ma>< 1150

Dimensiones del perfil
mecanizado

+ La unidad de mecanizado tiene servomotor controlado 7 ejes

- Las manejas, bisagras y canales de agua se realizan a doble cara al mismo tiempo.

*Cuando los

hardwares se cambian o se afiaden, los tiempos

de proceso pueden variar.

@A KABAN




Centro de Mecanizado y Corte

Unidad de Transferencia

|+ Transmite los perfiles procesados
ala unidad de corte.

Unidad de Corte

+ Servo controlado unidad de corte. La
velocidad de progreso y la distancia
se pueden ajustar por separado para
cada perfil.

+ Lasierra de larga duracion gracias al
sistema especial de trabajo.

£0.07° Precision

\\ D 900 < /

Centro de Mecanizado, Corte Y Atornilladora

Unidad de Descarga

Unidad de Atornillar

+ Elrobot de salida transmite los perfiles

cortados sobre el transportador de forma
automatica.

« El operador se pega el codigo de barras

en piezas cortadas para prepararse para la
siguiente operacion.

« Utilizado en FA1030.
+ La transportadora transporta el perfil a la

unidad de atornillado.

+ Servo controlado doble cabezal unidad

atornilla de acuerdo con la longitud del
perfil y las operaciones hechas en el perfil.

+ Longitud para ser atornillado: Minimo:

340mm maximo 4360mm.
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:

del Motor

Servo Motor de la Unidad de

Transportador de la Unidad
de Carga

X Eje Servo 1 de la Unidad de
Mecanizado

X Eje Servo 2 de la Unidad de
Mecanizado

Y Eje Servo 1 de la Unidad de
Mecanizado

Y Eje Servo 2 de la Unidad de
Mecanizado

ZEje Servo 1 de la Unidad de
Mecanizado

ZEje Servo 2 de la Unidad de
Mecanizado

BEje Servo de a Unidad de
Mecanizado

Huso 1 de la Unidad de
Mecanizado

Huso 2 de la Unidad de
Mecanizado

Huso 3 de la Unidad de
Mecanizado

Huso 4 de la Unidad de
Mecanizado

Servo Motor dela Unidad de
Transportado

Y Eje Servo de la Unidad de
Corte

BEje Servo de a Unidad de
Corte

Disco de la Unidad de Corte
Servo Motor dea Unidad de
Descarga

Transportador de la Unidad de
Descarga

FA 1030

Servo Motor de la Unidad de
Carga

Transportador de la Unidad
de Carga

X Eje Servo 1 dela Unidad de
Mecanizado

X Eje Servo 2 dela Unidad de
Mecanizado

Y Eje Servo 1 dela Unidad de
Mecanizado

Y Eje Servo 2 dela Unidad de
Mecanizado

ZEje Servo 1 dela Unidad de
Mecanizado

ZEje Servo 2 dela Unidad de
Mecanizado

B Eje Servo de la Unidad de
Mecanizado

Huso 1 dela Unidad de
Mecanizado

Huso 2 de la Unidad de
Mecanizado

Huso 3 de la Unidad de
Mecanizado

Huso 4 de la Unidad de
Mecanizado

Servo Motor de la Unidad de
Transportado

Y Eje Servo defa Unidad de
Corte

B Eje Servo de la Unidad de
Corte

Disco de la Unidad de Corte
Servo Motor de la Unidad de
Descarga

Transportador de la Unidad de
Descarga

XEje Servo 1 de la Unidad de
Atomnillado

X Eje Servo 2 de la Unidad de
Atomnillado

Transportador de la Unidad de
Atornillado

1,50
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30-60
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a a f=od
400 V (50-60 Hz) (kW) | 6-8 bar (It/dk) WxLxH(mm) | L(min)xL(max)(mm} | axh (mm)(min) axh (mm) (max.) 0D xBd x b (mm)
__x00 150 x 150
15 150 4779 19500 x 3000 x 2000 400xes00 | ‘;gi;g 160160 \ 500 x 30 x 4,0
FA 1030 L L . .
It \ o 1 e L. e \ o] . o | o
L . h h ' l
kg WO !
a a H=0d
400 V (50-60 Hz) (kW) | 6-8 bar (It/dk) WxLxH(mm) | L(min)xL(max) (mm} | axh (mm)(min) axh (mm) (max,) 0D x @d x b (mm)
__x8500 40x 40 150 x 150
16,55 420 6159 19500 x 6500 x 2000 200 x 6500 2 i 2 160 : 160 500x30x4,0

Equipos Opcionales
+ PTR 200 Carretilla de perfil Estd disefiado para

' almacenar correctamente y llevar los perfiles
cortados facilmente.

+ L 100 Corte de Junta Corta las virutas de soldadura en las

juntas.

™ - OK 100 Unidad de retestado Retesta 2 perfiles al
mismo tiempo despues de corte.

+ H 500 Unidad de atornillado y fresado.

* No se puede instalar Ok 100 y L 100 opcionales a la misma maquina.
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Centro de Mecanizado y Corte

Unidad de Corte y Mecanizado
Unidad de Carga ) Unidad de Descarga

Caracteristicas Generales
D

+ Disefio mecanico robusto adecuado para la produccién de alta velocidad.
+ Maximo rendimiento gracias a materiales de alta calidad utilizados en su produccion.
+ Corte externo para evitar los desechos mientras el cuadro estd hecho de perfil travesano.

+ Cran capacidad gracias al funcionamiento independiente de las unidades de mecanizado, corte y atornillado.

+ FA 1080 tiene servomotor controlado 10 ejes, FA 1070 tiene servomotor controlado 8 ejes.
+ Medicion preciosa gracias a sistema de medicion lineal.

+ La unidad de atornillar se puede integrar a FA 1070 mas adelante.

« Sistema de lubricacién automatica.

+ Impresora de codigo de barras.

FA 1080

Centro de Mecanizado, Corte Y Atornilladora

13500
| PGB
ot et
ke 2400
1]
g & -, m Gl
< @ TR
a .
= b 3000
a o
g
=
s}
El ]
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=%
& :
6500
800 6000 | N | 10
3500
T4 %
gl
= lii
5000
FA 1070

Ear:

ﬂ 5™
o

a a
400 V (50-60 Hz) (kW) | 6-8 bar (It/dk) WxLxH(mm) | L(min)xL(max)(mm) | axh(mm)(min.) axh (mm) (max) 0D x @d x b (mm)
270 x 6500
11,72 180 4300 13500x3000x2400 | 400 x 6500 24x40 175173 500 x 30 x 4,0
FA1080 N - / o B
v T " oo PR
5T
L \ X ﬂ
kg i I I
a a =0d
400 V (50-60 Hz) (kW); | 6-8 bar (It/dk) WXLxH(mm) | L(min)xL(max)(mm} | axh (mm)(min) axh (mm) (max.) 0D x@d x b (mm)
13,3 410 6060 270x6500 (Kesim)

13500 x 6500 x 2400

400x4250 (Vida.)

35x45 (isleme) 135x175 (isleme)

500 x 30 x 4,0
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Panel de Control

Unidad de Mecanizado Y Corte

Unidad de CarEa

+ Sistema operativo armonioso con todos
los programas de la carpinterfa y de
optimizacion.

+ Algoritmo adecuado para desperdicio
minimo, produccion maxima.

+ Los desechos se optimizan
automaticamente en la lista de corte.

+ Los pardmetros se ajustan facilmente.

+ Los diferentes perfiles y hardwares pueden
ser configurados y optimizados.

+ Funcion de recordatorio de mantenimiento
periodico.

+ 17" LCD Pantalla.

« Soporte de servicio con conexion
inaldmbrica.

+ Entrada de USD.

+ Capacidad de Carga: 9 perfiles.

+ Capacidad de carga se puede aumentar
opcionalmente.

+ Reconocimiento automatico de perfil en el
transportador y posicionador.

« Largo de Perfil: Minimo 750mm maximo
6.500mm. (opcionalmente eterna)

« Elsistema de alerta para prevenir mal carga
de perfil.

+ La capacidad de produccién superior a los

competidores como la unidad de mecanizado
continua funcionando en las dimensiones indicadas
en el cuadro,mientras que corte el disco.

+ Mientras que el disco corta perfiles de puertas, Z1

Eje puede funcionar a las dimensiones indicadas en
laimagen para abrir agujeros de cilindro en lados
superior e inferior al mismo tiempo.

+ Unidad de corte puede cortar hasta una altura de

+0.1° Precision

180mm.
Y FA 1070 - FA1080
& 500-mm:
[
|
I I
| [
f
1
30 7145 791
/
STE
50| -G =e
-4
i
\%ﬁﬁ;ﬁ B X
50 100 150 200 250 300 350 400




Centro de Mecanizado y Corte

Unidad de Mecanizado Y Corte

FA 1080

Centro de Mecanizado, Corte Y Atornilladora

Metro
1695 mm Ti
MEWED S Lineares Simbolo Definicion
— del Proceso
+o,10 : . Procesados
Precision . 1Cuadro | 79,5 seg EL +/-30°Corte
T :
2 10 Cuadros [13min. 15seg 10 — e e e Desaglie Calculado mediante mecanizar 10 barras de marcos.
~N
362 Cuadros| - 8 horas 362 2172 °o o °o o Bisagra
- = = B Agujero de
Conector
res Timpo s -
| :
+071° <l Froeess) Simbolo Definicion
-0, Procesados
Precision
e 1Cuadro | 586seg EL +/-30°Corte
g H - Calculado mediante mecanizar 10 barras de hojas.
S 10 Cuadros |9min. 46seg|  6.66 =_— e Desagiie
491 Cuadros | 8 horas 327 1962 oo oo Bisagra
= = o@eo Manejas de
Ventanas
852 mm Ti Cant. Metro
Puerta empo del Lineares Definicion
del Proceso .
Perfil | Procesados
Precision 1Cuadio | 849seg ———| #-30%ore
E 10 Cuadros | 14min.9seg| 10 e o= | Desagle Calculado mediante mecanizar 10 barras de puertas.
o
NI
339 Cuadros| 8 horas 339 2034 oo 00 oo Bisagra
e ®@ @ o Cilindro
O Falleba
Conectores

Dimensiones del perfil mecanizado

max :175

kg

max: 135

+ La unidad de mecanizado tiene servomotor controlado 4 ejes.

*Cuando los hardwares se cambian o se anaden, los
tiempos de proceso pueden variar.
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Unidad de Descarﬁa

+ Elrobot de salida transmite

los perfiles cortados sobre

el transportador de forma
automatica.

El operador se pega el codigo
de barras en piezas cortadas
para prepararse para la siguiente
operacion.

Equipos Opcionales

La transportadora transporta el

perfil a la unidad de atornillado.

Servo controlado doble cabezal
unidad atornilla de acuerdo
con la longitud del perfil y las
operaciones hechas en el perfil.
Longitud para ser atornillado:
Minimo: 400mm maximo
4650mm.

+ PTR 200 Carretilla de perfil Esté disefiado para almacenar correctamente v llevar los perfiles

cortados facilmente.

fad del Motor

FA 1070

Poder (kW)

Reductor

Robot Entrada 1 de la Unidad
de Carga

Robot Entrada 2 de la Unidad
de Carga

Transportador de la Unidad
de Carga

X Eje Servo de la Unidad de
Mecanizado

Y Eje Servo de la Unidad de
Mecanizado

Z Eje Servo de la Unidad de
Mecanizado

Z1 Eje Servo de la Unidad de
Mecanizado

Huso Motor 1 de la Unidad de
Mecanizado

Huso Motor 2 de la Unidad de
Mecanizado

Huso Motor 3 de la Unidad de
Mecanizado

Huso Motor 4 de la Unidad de
Mecanizado

Servo Motor 1 del Disco
Servo Motor 2 del Disco

Servo Motor 3 del Disco

Motor de la Unidad de
Descarga

Transportador de la Unidad de
Descarga

Robot Entrada 1 de la Unidad
de Carga

Robot Entrada 2 de la Unidad
de Carga

Transportador de la Unidad
de Carga

X Eje Servo de la Unidad de
Mecanizado

Y Eje Servo de la Unidad de
Mecanizado

Z Eje Servo de la Unidad de
Mecanizado

Z1 Eje Servo de la Unidad de
Mecanizado

Huso Motor 1 de la Unidad de
Mecanizado

Huso Motor 2 de la Unidad de
Mecanizado

Huso Motor 3 de la Unidad de
Mecanizado

Huso Motor 4 de la Unidad de
Mecanizado

Servo Motor 1 del Disco
Servo Motor 2 del Disco

Servo Motor 3 del Disco
Motor de la Unidad de
Descarga

Transportador de la Unidad de
Descarga

X Eje Servo Motor 1 de la
Atornilladora

X Eje Servo Motor 2 de la
Atornilladora

Transportador de la Atornil -
ladora

2,00

0,40

0,75

0,75

0,75

0,75

0,40

0,75

0,75

0,50

1,50

0,55

Poder (kW) | Velocidad defh
L (rpm)

2,00

0,40

0,75

0,75

0,75

0,75

0,40

0,75

0,75

0,50

1,50

0,55

0,75

(rpm)

18000

18000

18000

18000

2800

28000

18000

18000

18000

18000

2800

28000

(m/dk)
320

Velocidad Angular | Velocidad de Ejes e
Fa Reducior

320
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Centro De Mecanizado y Corte (PVC)

SB 3011
Unidad de Carga Unidad de Mecanizado y Corte Unidad de Descarga ve‘océﬁffgf)e fles o
Servo Motor del Robot de 1,50 2000 - 275
! ' ' Entrada
B Eje Servo del Grupo de 0,75 18000 145 - SD110-2-70i25
Fresas
Y1 Eje Servo del Grupo de 0,40 3000 - 15
Fresas
Y2 Eje Servo del Grupo de 0,40 3000 5 15
Fresas
Z1 Eje Servo del Grupo de 0,40 3000 o 15
Fresas
Z2 Eje Servo del Grupo de 0,40 3000 - 15
Fresas
Z Eje Servo del Grupo de Corte 0,75 3000 - 30
Servo Motor del Robot de 1,00 2000 - 275
Salida
Motor del Transportador de 0,37 2820 - SRT 40i:100
Entrada
Mo_tor del Transportador de 0,37 2820 _ SRT 40i:100
Salida
. Motor del Transportador de _ s
Unidad de Corte e o3 2620 T
= 1493 Motor de Fresa 1 W7 el :
I
g Motor de Fresa 2 0,75 18000 -
il L o o Motor del Disco (+45°) 1,50 2850 -
3295
Motor del Disco (-45°) 1,50 2850 -
2204
T Motor del Disco (90°) 1,50 2850 -
V| ﬂ 4
li 'il 6314 3872
130 100 50 0 L=
La altura maxima del corte es 210 mm. D
+ Corte con 3 discos en +45°, -45°y 90° grados. 2000 J
=
I 1 1 1 [ I
'~ L'~ = Y =W YE
11620
Caracteristicas Generales
+ Hace las operaciones de mecanizado y
corte de perfiles de PVC.
+ Medicién preciosa gracias a sistema de Equipos Opcionales
o , , SB 3011
medicion lineal. « PTR 200 Carretilla de perfil { C : 4 ki y
+ Tiene sistema de lubricacion automatico. Esta disefiado para almacenar correctamente y kg ‘h ‘h ﬂ i
) L. i ‘ i P 7 =
llevar los pe rfiles cortados facilmente. 1400 V (50-60 Hz) (W)} | 6-8 bar (It/dk) WxLxH (mm) :L(min.) xL(max.) (mm} | axh (mm) (min.) axh (mm) (max, 0D x @d x b (mm)
135 650 2660 15x 20 135%200 || oosanxso oo |

1620x3295x 200011 395 x 6500 420X 30 x 4,0 (457) |
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Panel de Control

+ Sistema operativo armonioso con todos los programas de la
carpinterfa y de optimizacion.

+ Algoritmo adecuado para desperdicio minimo, produccién
maxima.

+ Los desechos se optimizan automaticamente en la lista de
corte.

+ Los pardmetros se ajustan facilmente.

+ Los diferentes perfiles y hardwares pueden ser configurados y
optimizados.

+ Funcion de recordatorio de mantenimiento periddico.

+ 17" LCD Pantalla.

+ Entrada de USB.

Unidad de Carﬁa

+ Capacidad de Carga: 9 perfiles.

+ Capacidad de carga se puede aumentar opcionalmente.

+ Reconocimiento automatico de perfil en el transportador y
posicionador.

+ Largo de Perfil: Minimo 886mm maximo 6.500mm.
(opcionalmente eterna)

+ Elsistema de alerta para prevenir mal carga de perfil.

Unidad de Descarﬁa

+ Elrobot de salida transmite los perfiles cortados sobre el
transportador de forma automatica.

+ El operador se pega el codigo de barras en piezas cortadas para
prepararse para la siguiente operacion.

Unidad de Mecanizado

agujero de barril, agujero de centra-
do del espejo, canal de desagtie

I 7
a | L

Marcado del agujero de la bisagra
1l il
Canal de desagiie

olalo

i
d d |

| Canalde desagiie

ST SR |

(" Canal de desagiie

Tl T [ T
.Espagnole‘éte y canal de bloqueo
=5 =T8T
Marcado d.e canal de bloqueo
[ 5 NN, R
Marcado de conector .
= ﬁ

Placa de travesafio y montaje
Agujero de conexién de travesafio

=

| Agujero de la manija de la puerta, E:

T,

+ Los dos fresados posicionados
simétricamente procesan 3600
linealmente alrededor del perfil.




PVC Centro de Corte

Caracteristicas Generales
I

- La unidad de salida transfiere automaticamente las piezas cortadas a la mesa.

- Sistema operativo facil de usar compatible con todos los programas de carpinteria y optimizacién.

- Sistema mecanico robusto adecuado para altas velocidades.

- Para garantizar la precision continua, se aplica un método de alivio de esfuerzos en fundicion y piezas de
aluminio.

+ Algoritmo de minimo desperdicio, méximo produccion.

- Corta con 1disco entre 30 ° -150 ° grados .

- Tiene 1 transportador de residuos para eliminar los residuos de perfil del sistema con el maximo ahorro de
tiempo.

18

N ‘ Poder (kW) Velocidad del Motor ‘ Velccidvz;ll:lﬂfngular ‘ Velocidaﬁjge Ejes ‘ N
Motor del Transportador de 037 2800 _ 9 SRT40i100
Carga
Motor del Transportador de 037 1400 _ 7 FRT40 i:80
Resudios
Motor del Disco 2,20 2800 6 - -
Servo Motor de Entrada 0,75 2800 = 100 -

Z Eje Servo Motor Disco (F) 0,75 3000 - 30 -
C Eje Servo Motor Disco (F) 0,75 3000 FE90i:30

8133

1354/ | 3 g g 1 : 1657

3203 o :
[

1567 6562 4102

2336

12773

SA 3020

®

1400 V (50-60 Hz) (kW)

il

! axh (mm) (max.)

8T

oD x @d xb (mm) |

min) x L(max.) (mm]: ! axh (mm) (min.)

6-8 bar (It/dk) WxLxH (mm)

6 20x20 165 x 220

600 1112733x3203x2336{ | 300 x 6500 || i 600x40x4,4§
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Panel de Control

Unidad de Corte

- Sistema operativo armonioso con todos
los programas de la carpinteria y de
optimizacion.

+ Algoritmo adecuado para desperdicio
minimo, produccién maxima.

+ Los desechos se optimizan
automaticamente en la lista de corte.

Unidad de Carga

+ Capacidad de Carga: 9 perfiles.

+ Capacidad de carga se puede aumentar

opcionalmente.

+ Reconocimiento automatico de perfil en el

transportador y posicionador.

+ Largo de Perfil: Minimo 886mm maximo

Unidad de Descarga
.

45 o s

\_ foviip: g g™ _J

6.500mm.

+ Los pardmetros se ajustan facilmente.
+ Los diferentes perfiles y hardwares

pueden ser configurados y optimizados. .
+ Funcién de recordatorio de

mantenimiento periodico. + Elrobot de salida transmite los perfiles cortados
« 17" LCD Pantalla. sobre el transportador de forma automatica.
« Entrada de USB. + El operador se pega el cddigo de barras en

piezas cortadas para prepararse para la siguiente
operacion.
Equipos Opcionales

« Corta con 1disco entre 30° -150° « PTR 200 Carretilla de

grados. a0 —90°  —45 —30 perfil
+ Servo controlado unidad de corte. La o 1 Est4 disefiado

velocidad de progreso y la distancia se 200 : para almacenar

pueden ajustar por separado para cada q correctamente y llevar

perfil. 150 los perfiles cortados
+ Lasierra de larga duracion gracias al facilmente.

sistema especial de trabajo. H

100
/ 2
50 /
N
] 20 40 60 80 100 120 140 165 180
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Tronzadora de Un Cabezal para PVC

+ Fijacién de los angulos a  45°y 90°gracias a las placas de apoyo.

+ Disco hacia arriba.

+ Velocidad de avance ajustable.

+ Ma xima seguridad con llave de seguridad de la cubierta.

- Larga vida del disco y operacion libre de vibraciones gracias al fundido cubierta del disco.

6686

\?EE;%

1279 q
A

Y AA 1020 - AA 1025

s AA1020

el S o w T

mnv(sosouz ‘i 6-8bar (vdk) || 3i WxLx H (mm) %‘(mln)xL(max)(mm) axh (mm) (min.) axh (mm) (max) |} ODx0dxb(mm) |

: . X 1 | } i i | i i :
TS0T200 250 T s00 a0 an | 1,54 i 0 i 291 |1 6686x856x1279 11 352x3220 i 20x_ {i 100x145 ! 400x32x4,0 |

Caracteristicas Generales Equipos Opcionales
.

+ Corte exacto de los perfiles del PVC entre 20°-160° - DS 530 - DS100 L/R - DS 200 L/R

+ Ajuste exacto del angulo gracias a su sistema vertical de centrado. L/R Tope »” Topede Tope de
Lﬁ:ﬂ‘ de medida /K medida digital % medida digital

digital. de tipo manual con brazo de
3220 mm. rotacion 3140
20 mm.




Tronzadora para PVC HA1010 / HA1012 / HA1014 / HA1016

HA 1010 HA 1012 HA 1014 HA 1016
Tronzadora de Un Cabezal-Piston Neumatico Tronzadora de Un Cabezal-Piston Manual Tronzadora Portatil-Piston Neumatico Tronzadora Portatil-Piston Manual

+ Ahorro de tiempo gracias a la placa giratoria Y HA 1010 - HA1012 - HA 1014 - HA 1016 600
después se cortan los extremos del perfil
= 424 176
i ' L
900 | . i : -
L1 1T [ I [ 13 Al - T1 | 1T 1
466 mn; g i g
+ Posicionamiento practica en cada 5°Posibilidad 780 E ﬁ 9
de fijar en angulos intermedios. 1600 i £
« +45°,-45° corte. - i ta ' ;
] ]
a5, o
] |
] RS oRES 5600
+ Doble seguridad. “;:jt
EEE] X
50 100 150 200 250 300 350 400
HA1010 - HA2010
\ o \ \ L \ \ \ \ \
L 5T
Q) N == & &
_ <= 1= b
400 V (50-60 Hz) (W), 6-8 bar (It/dk) WxLxH(mm) ! L(min)xL(max)(mm} ! axh(mm)(min) axh (mm) (max.) 0D x @d x b (mm)
Caracteristicas Generales Equipos Opcionales 11 100 160 5600x900x 1600 |1 320 x 3200 20x 20 120 120 400x 32x 4,0
+ Corte exacto de los perfiles del PVC. HAT014 - HAZO/]/A' - T - - - - P
+ Alta calidad con precios econémicos. + L 200 Aparato de junquilladora. @ @ ﬁ%} "#” ,ﬁ‘“ ,ﬁ‘“
. H H — 2 2 =0d
Aparato patentado de JUanI“adOI’aA 400 V (50-60 Hz) (W), 6-8 bar (It/dk) WxLxH(mm) ! L(min)xL(max)(mm} ! axh (mm)(min) axh (mm) (max.) 0D x @d x b (mm)
11 100 70 600 x 900 x 800 320 x 3200 20 x 20 120x 120 400x32x4,0
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V Tronzadora para PVC

Caracteristicas Generales
I

+ Corte de Vy la longitud hasta (a)65 mm de ancho perfiles de PVC.
+ 2 piezas de @260 discos verticales en 45 ° en la maquina.
+ Sistema de medicion de apoyo doble en ambos lados de la maquina.

22

Equipos Opcionales

« DS530R/L
Topede

+ 45° corte de marcos.
- Canal de residuos para recoger el polvo y las piezas por debajo de la maquina.
- Operacion segura gracias a doble botones a funcionar.

+ Ajuste de la longitud y profundidad de corte practico y sin herramientas.

« Pistones de sujecion horizontales y verticales para fijar los perfiles en 4 puntos diferentes.

1600

3000

770 qF

HH 2010

iAon V (50-60 Hz) (kW)%

S

2,2

&

6-8 bar (It/dk) :

50

280,5

i1 6600X770x 1600 |1

Wx L x H (mm) %‘L(mln)xL(max)(mm]ji axh (mm) (min.)

40x ___

a " f=od

axh (mm) (max) 0 x@d x b (mm) |

il 135x180 | 260x32x28 |




Tronzadora Manual de Doble Cabezal para PVC & Aluminio ANA\aM10{0)

+ Velocidad regulable del disco.
+ Sujecion horizontal y sistema de ajuste del piston
lugar practico.

R L

.

ananAn
BARARY
umnL

Equipos Opcionales

+ BB 100 R/L Tabla de alimentacion derecha/izquierda.

+ BS400 L Tope de alimentacién (Longitud -6 M).

+ CS100 R/L Sistema de doble prensa - Derechol/Izquierdo.
+ US 200 Sistemna de prensa superior.

+ DS 1030 Paquete de visualizacion magnética

+ SS 200 Sistema de lubricacion para aluminio

Y AB 1030 - AC 1040 - AC 1045

6909

1516

< 420 i
\ . " =]
1350 1 | il T )
B
(0 H I 0 I il §prre
200 250 300 350 400 x [y .m
L. AB 1030 i i i i . . .
Caracteristicas Generales ) N e N i il pE T y
+ Corte exacto de los perfiles del PVC y del aluminio entre 45°-90°. N Y i i { = i 3 R

- Brazo de apoyo entre dos cabezas iAUDV(SU—BOHz)(kW)H 6-8bar (k) | | L WxLxHmm) ij:_(mm.)xL(max)(mm)ji axh(mm) (min) |} axh(mm)(max) || 0Dx@dxb @mm) |

« El sistema especial del vacio proporciona corte sin depositar polvo en las cabezas. 3 24 | G025 | eexmosie] 400x4000 || _x20 || 140x185 || 420x30x40 |
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AC 1040 Tronzadora Automatica de Doble Cabezal para PVC & Aluminio

7Y KAB 1 - | ‘ 6909

AG

AC 1040

Caracteristicas Generales

I
+ Posibilidad de trabajar con una sola cabeza y el ajuste manual de la longitud de corte de perfiles. @ @ @j

. BraZO de apOyO entre dOS ca beZaSA 400V(50 60 Hz) (I kW) 6-8 bar (It/dk) % § i § WxLxH (mm) : (mln)xL(max)(mmX i axh (mm) (min.) 1 § axh (mm) (max.) % § @D x @d x b (mm) 1
« El sistema especial del vacio proporciona corte sin depositar polvo en las cabezas. | ‘ ‘

&8

B

337 i 145 || 1060 || eswosx1smoxisie}] 400x6400 || _x20 || 140x185 || 420x30x40|

24
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AB 1030 - AC 1040 - AC 1045

S

+ Corte de alta calidad y facilidad operativa.
» Velocidad regulable del disco.
+ Sujecion horizontal y sistema de ajuste del piston lugar practico.

+ En el modo automatico, se va a la posicién sin intervencién del operador.
| - Trabaja con la tarjeta CF.
+ 1350 capacidad de memoria de longitud de corte.

=)

50

Equipos Opcionales

+ SS 800 Sistema
de lubricacion
para aluminio

+ BY 100 + BB 100 R Tabla de alimentacion derecha
Impresoradel  * BB 100 E Tabla de alimentacion suplementaria
codigo de barras * BS 400 Tope de alimentacién (Longitud -6 M)

+ KP 100 Programa de corte
+ CS100 Sistema de doble prensa
+ US 200 Sistema de prensa superior

@A KABAN



Tronzadora de Junquillos Automatica (Universal)

+ Corta dos perfiles al mismo
tiempo.

+ Corte preciso de junquillos.

==
1178
2350 N —
B 300] \ T g
: bt ml ot %
H 1141 E o R
Tt
)
Caracteristicas Generales HD 2012 » o o o o » \
. L i i Bl i m‘
+ Corte exacto de los junquillos del PVC a 45°. Hoolkg| W W "o
+ Velocidad regulable del disco. 3 i ' i { i 3 2 i == :

1400V (50-60 Hz) (kW) | 6-8bar (k) | | WxLxH (mm) ill.(mlnv)xL(max)(mmX:i axh (mm) (min. axh (mm) (max) | ODx0dxb(mm) |

+ Mesa de alimentacion en lado izquierdo y medicion de perfil. woxzxs |

15 40 1 2125 [[sescnaxnmsi] 230x2425 | 8x8 | 58x40 || 95xsex25 |

26




Tronzadora de Junquillos Automatica (Universal) Con Tope de Medida Digital

Caracteristicas Generales
I

+ Corte exacto de los junquillos del PVC a 45°.
+ Velocidad regulable del disco.
+ Mide hasta 1532mm como estandar y hasta 2532mm con la barra adicional.

Equipos Opcionales

+ Capacidad de memoria para 1000 largos de corte diferentes..

« Transferencia de datos con la tarjeta.

« Interfaz amigable. Medicion precisa con pinza digital.

« Transferencia de datos inaldmbrica, hasta 100 metros con pinza

digital.

HD 2014

- EB100

/@ . Ethemnet
= ]
1178

2350 N ]
g 300] B
: pETEE f K
g 1141 T o

k

1400 V (50-60 Hz) (kW) |

2,25

6-8bar (/dk) ||

40

306,5

VL N N TR S0 N
AT

li WxLxH (mm) ill_(mm.)xL(max.)(mmX:i ax h (mm) (min.) %i ax h (mm) (max.) %i @D x @d x b (mm) %

200x32x18 |

susxnaxnze |l 230x2425 |1 8x8 I 58x40 | 9sx32x25
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Soldadora de Un Cabezal

+ Acero inoxidable, [dminas de larga duracion.
+ Ahorro de tiempo, mientras que el perfil se fija, el tapdn se ajusta 3-5 mm mas alta que el perfil.

\ + Cambio practico del teflon.
+ La placa caliente distribuye el calor de forma homogénea.

A
Equipos Opcionales 400
Contraformas
/
! tead] @ !
83| | | G
! g
]IE o
Caracteristicas Generales - A

I
+ Soldadura precisa de un angulo en perfiles de PVC entre 60°-180°.

« Portatil, movil. ,MH 1010 o e .
« Soldar con la méaxima resistencia. § @ G {%} § ‘h § ‘h { I s P
+ Cambio practico de la contraforma. i = = i i
Ajuste digital de los valores de calefaccion 230V (50-60 H) ( kW 6-8bar (dk) || WxLxH (mm) axh(mm (min)) axh (mm) (max,) AxB (mm) * (mm)
+ Cero soldadora con 0,2mm tolerancia. 2 2 60 | aoxessxzes || __x35 || 130x160 it 350x350 || 60°-180° |

IE

28




V Soldadora de Un Cabezal

« Acero inoxidable, ldminas de
larga duracion.

+ Alta calidad de estructura de la
carrocerfa.

H | |

| | | L]

Imagen1
3134
1862
H H
R 0 0 IEE

1520 B B
Caracteristicas Generales
I
+ Las operaciones de soldadura en PVC perfiles mostrados en la imagen 1.
+ 90° soldadura de perfiles de PVC.
+ Cambio practico de la contraforma. MG 2010 ) ) ) ) ) )
« Precision de la soldadura gracias a los carriles lineales. 2 ﬁ" ﬁ’“ D — -
- Ajuste de soldadura normal y cero (0,2mm) kg i ] 1 ° o
« Ajuste digital de los valores de calefaccion. Zveosom )| esbar(d | L weem | oxhem@n) [ axhamman [ Axsem [ cm)
* Mesa de soporte practlco. 32 22 213 3134x 1520 x 1862 40 x 40 135x 180 b 90°
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BA 2030 Soldadora de Un Cabezal

664

1656

1342

Caracteristicas Generalesr BA 2030
I

- Soldadura precisa de un angulo en perfiles de PVC entre 30°-180°
- Soldadura suave de los perfiles largos gracias a los brazos de apoyo. mmo 042

« Ajuste independiente de los pardmetros de grados de calentamiento del material y del tiempo.
2

HCIEE OF:

6-8 bar (It/dk) WxLxH (mm)

22 174 664 x 1342 x 1656

]

=

a

axh (mm) (min.) ! axh (mm) (max.)

130x 180

T

AxB (mm)

it 340x340 |}

r* (mm)

30°

-180° |

30
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« Ajuste digital de los valores de calefaccion. + Cero soldadura (0,2mm). Se puede ajustar a la soldadura normal.

« Carrera del pistdn se ajusta de acuerdo a la altura del perfil a través de los + Precision de la soldadura gracias a los carriles lineales.

tapones.
+ Ahorro de tiempo, mientras que el perfil se fija, el tapdn se ajusta 3-5 mm
mas alta que el perfil.

« Sistema de renovacion del teflon mediante rodillos.
- La placa caliente distribuye el calor de forma homogénea.

Equipos Opcionales

+ Acero inoxidable, ldminas de larga duracion.
+ Alta calidad de estructura de la carroceria. « Contraformas
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Soldadora de Doble Cabezal - Angulo Variable

Caracteristicas Generales
I

+ Soldadura precisa de dos angulos en perfiles de PVC entre 40°-180°.

+ En ambas cabezas 90 y dngulo intermedio se pueden hacer de forma independiente.
+ Todos los parametros de calor y tiempo se establecen de forma independiente.

+ Soldadura suave de los perfiles largos gracias a los brazos de apoyo.

+ Ajuste practico de espesor de soldadura cero y normal.

+ Seguridad en el trabajo, con el sistema de baja presion en los cilindros prensores.

+ El sistema de control de presion, permite el funcionamiento de la maquina con la presion de aire correcta.

32

3774

MA 2010

®

1230 V (50-60 Hz) (kW), |

6-8 bar (It/dk) o wxlxH@mm)

4 30 545 i smaxarrex 1707 | |

oy

axh (mm) (min) |

__x40

axh (mm) (max) ||

150 x 200

AxB (mm)
3190 x 00

420x__ ||

r* (mm)

40°

-180° |
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+ Ahorro de tiempos con el pratico sistema del cambio de contraformas.

+ Acero inoxidable, ldminas de larga duracion.

+ Juntas suaves gracias al sistema de prensado de juntas.

+ Sistema del teflon mediante rodillos.
+ La placa caliente distribuye el calor de forma homogénea.

Equipos Opcionales

+ Carrera del pistdn se ajusta de acuerdo a la altura del perfil a través de

los tapones.

+ Ahorro de tiempo, mientras que el perfil se fija, el tapon se ajusta
+ 3-5mm mas alta que el perfil.
+ Seleccion del grueso de la soldadura de cero o normal de forma facil,

gracias al sistema practico de ajuste.

+ Precision de la soldadura gracias a los carriles lineales.

~ + C100
Prensado de
Juntas
Amin: 534
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Soldadora de Cuatro Cabezales sin Cordon

Caracteristicas Generales
D

+ Suelda las cuatro esquinas de los perfiles de PVC sin virutas en un angulo de 90°.
En la primera etapa, las areas de superficie de soldadura de los perfiles colocados
en la maquina se fresan con la ayuda del grupo de fresado que consiste puntas
de corte. Después del fresado, los perfiles se sueldan a un angulo de 90°.
Finalmente, las cuchillas limpian las virutas de soldadura.

+ Con el sistema PID, los parametros de grado y tiempo de calentamiento se
establecen de forma independiente entre si.

+ Se logra un ensamblaje suave de juntas sin usar un sistema de juntas.

+ Cracias al sistema de renovacion de teflon en forma de rollo en la placa de
resistencia, distribuye el calor de manera homogénea y ahorra tiempo y costos.

+ Ahorro de tiempo gracias al practico sistema de sustitucion de contraformas.

« Cracias al programa funcional, proporciona un ajuste separado para cada borde
en las operaciones de fresado.

+ Tolera errores de angulo de corte en perfiles de hasta 0,5°.

« Tolera errores de longitud de corte en los perfiles hasta +2mm. n 4

+ Se coloca de acuerdo con el tamafio del perfil y proporciona una facil colocacion \ y
del perfil del operador.

« Es posible realizar mediciones de tolerancia en todos los ejes por separado. Como resultado de 7 afos de trabajo, nos

. gilrzsctgrr;:}ige control de presion permite que la maquina funcione a la presion de presentamos con orgullo a la industria del PVC

+ Sistema de lubricacion automatica. y comenzamos la produccion de la soldadora sin

+ Los movimientos axiales controlados por computadora aseguran una precision
de medicién de menos de 0.1mm.

-4

cordon, lo que hace que las esquinas de los perfiles

« Facil manejo y programacién con monitor 17 "LCD. de PVCesteén libres de virutas y lleve la resistencia
- Es posible definir un proceso separado en cada punto a través del dibujo de perfil de la esquina por encima de los limites normales
en formato DXF. de enriqueciendo las piezas de alta tecnologia con
+ Realiza la soldadura sin virutas en las superficies exteriores mediante nuestro q P g
propio sistema. Por lo tanto, no requiere limpieza de esquinas después de la patentes.
soldadura.
' - 7130
+ Menos espacio que el actual centro de soldadora y limpiadora.
+ Ahorra mano de obra al trabajar con un solo operador. 5120
+ Se puede utilizar con perfiles de PVC de todos los colores. _ :
oy E ; 2220
6500
MD 3020 ) ) .
{ A b { I A
® & & I L
| i i | i i a i i
400V (50-60 Hz) (kw)i | 6-8bar(t/dk) | WxLxH (mm) i axh (mm) (min) | axh (mm) (max) i AxB(mm) 1 (mm)
‘ i { i { i 1E 4125x 2500 ||
2125 | 800 i 4915 {i T30xs120x2200 1 __x20 i 140x 190 420x385 || 90°
!

34 i R i i L

A




kaban.com.tr

T— . « El grupo de fresado consta de puntas de corte y fresa la superficie del perfil y
i la junta a soldar.

- El sistema operativo facil de usar y flexible funciona con todos los programas
de carpinteria y optimizacion.

+ Por medio de un software especial, el orden de almacenamiento en el

carro de perfil se puede seleccionar desde la pantalla y se puede realizar la
produccion basada en el cliente.

« Facil ajuste de parametros.

« La funcion de recordatorio de mantenimiento periodico esta disponible.

+ La soldadura se puede hacer ingresando la medicion manual sin usar un
lector de codigo de barras.

+ Se incluye lector de cddigo de barras.

+ Conexion Ethernet.

Ejemplos de Formas de Perfiles Procesables

Fraosldrfz ot b

AR LS

Contraformas

Cuchillas

Placa de Calentamiento

+ Ahorro de tiempo gracias al practico sistema de sustitucion de

contraformas.

« Los ejes se pueden posicionar con una precision de 0,Tmm.
« Las tolerancias de corte y soldadura se distribuyen uniformemente en

4 esquinas.

+ Los ejes X e Y se posicionan automaticamente.

« Las cuchillas limpian las virutas causadas por el proceso de soldadura

en las superficies superiores e inferiores del perfil.

+ Las placas de calentamiento proporcionan una distribucion uniforme

del calor. Con el sistema especial de teflon en estas placas, se
proporciona un uso mas prolongado y mas eficiente del teflon. El
sistema de reemplazo de teflén en forma de rollos ahorra tiempo y
costo.

@A KABAN



Soldadora de Cuatro Cabezales

Caracteristicas Generales

+ Soldadura de cuatro angulos de los perfiles de PVC en 902.
« Sistema de la tolerancia para reducir al minimo los errores de medida.
+ Sistema de lubricacién automatica.

36
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- Sistema operativo armonioso con todos los programas de la carpinteriay de
optimizacion.

+ Los parametros se ajustan facilmente.

« Los diferentes perfiles y hardwares pueden ser configurados y optimizados.

« Funcion de recordatorio de mantenimiento periédico.

+ Soldadura mediante la introduccion de las dimensiones manualmente sin utilizar
lector de codigo de barras.

+ La transferencia de informacién con la tarjeta.

« Tiene conexion ethernet.

+ Linea automatica se puede hacer mediante la combinacion con la
maquina de soldadura 4 cabezal, unidad de enfriemiento, unidad de
arrastre y CNC limpiadora.

« Sistema del teflon mediante rodillos.

+ Ahorro de tiempo con el pratico sistema del cambio de
contraformas.

+ Posicionamiento del eje con 0,1mm sensibilidad.

« Las tolerancias distribuyen por igual a 4 esquinas.

+ Posicionamiento automatico de los ejes X'y Y.

Equipos Opcionales

L - CB300 Contraformas
Prensado
de Juntas

X'min:730 mm

Y min:550 mm
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Soldadora de Cuatro Cabezales

Caracteristicas Generales
I

+ Puede soldar cuatro esquinas de perfiles de PVC a un &ngulo de 902 al mismo tiempo.

+ Ahorro de tiempo gracias al practico sistema de sustitucion de contraformas de soldadora.

- El sistema de reemplazo de teflén en forma de rollos ahorra tiempo y costo.

+ La placa calentadora de larga duracion distribuye el calor de manera homogénea.

+ Tiene sistema de lubricacion automatica.

+ Con el sistema PID, los parametros de grado y tiempo de calentamiento se establecen de
forma independiente.

« El sistema de control de presion permite que la maquina funcione a la presién de aire
correcta.

+ Los errores de medicion son minimizados por el sistema de tolerancia.

+ Puede trabajar con tarjeta SD.

38
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Sistema de Teflon

1

El sistema de reemplazo de teflon en forma de rollos ahorra tiempo y costo.

Los ejes se pueden posicionar con una precision de 0,Tmm.

Las tolerancias de corte y soldadura se distribuyen uniformemente en 4 esquinas.
Los ejes X e Y se posicionan automaticamente.

5432
=
& T = =T
3
()]
(s2]
4225
4603
[T b——td T
3444 | 2920 Jja S
t <l m
. i A
L — 1 |
[FEzens]
¢
Equipos Opcionales
- CB300 Contraformas
Prensado « Ahorro de tiempo gracias al practico sistema
de Juntas

X'min:730 mm
Y min:550 mm

de sustitucion de cotraformas.
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Limpiadora Modular Automatica con Fresas

Caracteristicas Generales
D

« Limpia el dngulo del perfil de PVC soldado a 902

- Las fresas, asi como las cuchillas superiores e inferiores, pueden
trabajar de forma independiente.

- Soporte para perfiles largos.

40

+ Las virutas de soldadura superiores e inferiores.
+ Cambio de cuchillas practico.

+ Sistema modular.

+ 3 cuchillas diferente pueden montarse en un modulo.

- La limpieza de virutas de soldadura de la esquina exterior.

- Limpieza de alta calidad gracias al sistema hidroneumatico.

+ Regulacion de la profundidad de la cuchilla para diferentes tipos de perfiles.

< : P
2416
<3 2123 6’ ﬂ'._, -p 1456
Equipos Opcionales
+ Cuchillas CA 3020

oL awEET O

400v(50 60Hz)(kW) 6-8 bar (It/dk) f WxLxH(mm) axh (mm) (min)) axh (mm) (max.) @D x @d x b (mm)

11 H 75 H 385 |l 24tex212ax14s6 |l 35x(x) i 130x 150 jizzoxszxwo}s

gt g gt g gt S

AxB (mm)

£ 340x340




PVC Limpiadora y Retestadora Angulo Variable

Equipos Opcionales

' Cuchillasde [ + Cuchillas de
Limpieza Retesta

Caracteristicas Generales
I

+ Retesta y limpia perfiles de PVC practicamente.

+ Las fresas son de avance automatico.

+ Sistema de sujecion neumatica.

« Soporte para perfiles largos.

+ Operacién automatico con sistema hidroneumatico.

+ Regulacion de la profundidad de la cuchilla para diferentes tipos de perfiles.

1453

Limpieza
+ Limpieza de las superficies superiores e inferiores con cuchillas.

Limpieza de Esquinas
+ Cambio de cuchillas practico.
+ Lalimpieza de virutas de soldadura de la esquina exterior.

Retesta:
+ Sistema de soporte ajustable a 4 perfiles diferentes.
+ Retestado de alta calidad gracias al sistema hidroneumético.

I

I

o
1380

CH 3040
; v v VT o gq vy gq‘ N = | N
é> ] <> i i {%} h v ==
i i k i WOt i B
; : 8 el s
§4nov(5o-son)(kW)H 6-8 bar (It/dk) WxLxH (mm) axh (mm) (min.) axh (mm) (max,) 0D x@d x b (mm) AXB (mm)
m 81 {202 ilwesaxusscaseoll  (+)x40 || 160x160 |1 220x32x130} %
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CNC Limpiadora Eletronica de 2 Ejes

Caracteristicas Generales
I

CD 3060 CNC Limpiadora Eletronica de 3 Ejes Para Sistema Frances

« Limpia el dngulo del perfil de PVC soldado a 90°.

+ Alto rendimiento de limpieza en min.9-max.18 segundos.

+ Diseflo mecanico robusto adecuado para la produccién de alta velocidad.

+ Maximo rendimiento gracias a materiales de alta calidad utilizados en su produccion.
+ Sistema de lubricacién automatica.

42
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+ Creacion de parametros de la maquina y los recibos.

+ Memoria ampliable con una capacidad de 256 perfiles diferentes.
+ Pantalla portatil.

+ Funcion de recordatorio de mantenimiento periddico.

+ Reconocimiento automatico del perfil gracias a los sistemas de medicién y control.

Limpieza del Sistema Frances

« Software que permite crear entradas en categorfas laminado o sin laminado, con junta o sin junta.

V4 + Como es programable, no tiene competencia en términos de velocidad y calidad.
L + Capacidad de limpieza de alta calidad.
TS + Limpieza con un minimo de tiempo perdido.
_""’" + Limpieza con maquina existente sin necesidad de herramientas adicionales.
E

+ Requisito de ajuste minimo.
+ Limpieza automatica y precisa con programa informatico.
+ Limpia las partes internas de cuadros ciliados.

3150

2000

2150

|

2500
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CD 4200 4x4 CNC Limpiadora Electrénica

+ Software que permite crear entradas en categorias laminado o sin laminado,
con junta o sin junta.

+ Creacion de parametros de la maquina y los recibos.

+ Memoria ampliable con una capacidad de 256 perfiles diferentes.

+ Pantalla portatil.

- Carga automatica cuatro piezas en las unidades de 4 ejes CNC, con posibilidad
de limpiar diferentes tamafios de cuadros.
« Ahorro del tiempo y lugar como que limpia 4 esquinas al mismo tiempo.

+ Alto rendimiento de limpieza en cuatro esquinas con 44 herramientas
patentadas.

bt g
< Ii | o
g —F — N
g SR + Limpieza de esquinas exteriores.
i
5397
Caracteristicas Generales
I
- Limpia el &ngulo del perfil de PVC soldado a 90°.
- Disefio mecanico robusto adecuado para la produccién de alta velocidad. CD 4200 ) )
- Maximo rendimiento gracias a materiales de alta calidad utilizados en su produccion. g ‘h By B
+ Sistema de lubricacion automatica. | i d
+ Los cuadros se transportan por los transportadores de entrada y salida sin dafiar las superficies. %Aonv(so—su W) (o0} G-Bbar(va) | WxLxH(mm) - axh ) (min) axh (mm) (max) 0x0axb () |

156 1 420 || 4900 || sorxesaaxa20i] __x30 || 170x160 ||

44




V Limpiadora
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Caracteristicas Generales -
- s
\
+ Realiza limpieza de viruta de perfiles de PVC soldados en forma de V. ‘
+ La maquina trabaja con 4 cuchillas. ‘ ‘
- Las cuchillas seguin las especificaciones del perfil se seleccionan facilmente desde el panel de control.
- Limpia las superficies superior e inferior del perfil en una sola operacion.
- Al final de la operacidn, toda la linea va al punto de inicio. ,NE 1010 - . T . - e - =
: i i i H i E | PRI
- Proporciona alto rendimiento con alta calidad de material. @ i @ i i @} i ﬁ‘h i ‘h i s |
- Cuenta con panel de control PLC. I o= == UM |
+ ELrelé de alta corriente est4 disponible 400V (50-60 Hz) (W) | 6-8bar () | | f WxLxH@m) il axh(m)min) [ oaxh(um)(max) i AxB@mm) | @Dxodxb(mm) |
‘ | i i i i i e ‘
006 i 50 i 186  |l1soxisaxe0|| 50x30 || 160x110 i 350x350 ||
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OA 1 01 O Retestadora y Limpiadora Modular

Sistema de Cambio de la Cuchilla: Retesta

« Practico sistema de cambio de cuchilla
proporciona facilidad de operacion mientras
se utiliza mas de una serie.

Limpieza
+ Limpieza de esquinas exteriores.

Equipos Opcionales

+ Cuchillas de « Cuchillas
Limpieza de
Retestado

Caracteristicas Generales
I

+ Retesta los perfiles de PVC en 45°y 90°".
« Facilmente ajustables. placas de soporte angulares y excéntricos.
0A 1010

+ Seguridad préactico con cubierta de seguridad. / VL
+ Almacenamiento con la estanteria. @ @ @}

g8

i a I i
iAonv(so—sz)(kw)ii 6-8 bar (It/dk) Wx L xH (mm) axh (mm) (min) axh (mm) (max.) gDx@dxb(mm) | AxB(mm)
15 10 i1 101 ] 7ssxaexmiss || 35x35 || 130x120 || 230x32x130
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Retestadora Automatica -Angulo Ajustable- PB 2010

Cuchilla Plana:
+ Retesta con cuchilla plana entre -22,5°, +45°.

Cuchilla Inversa
+ Retesta con cuchilla plana entre -22,5°,
450,

Retesta:

- Sistema de soporte ajustable a 4 perfiles
diferentes.

+ Retestado de alta calidad gracias al sistema
hidroneumatico.

Sistema de Cambio de la Cuchilla:
« Préctico sistema de cambio de cuchilla

proporciona facilidad de operacién
mientras se utiliza mas de una serie.

996

SP 5 % ="
=)
K
A
1232 B
A,
N
45" 60 ]‘é‘ﬁ' 75 60" 45"
{al @) al bl
Caracteristicas Generales @ i
S
+ Retesta los perfiles de PVC entre 22,5%+22,5°.
+ Ajuste con el retorno de las placas de apoyo mecanico. Equipos Opcionales
+ Ajuste practico de la velocidad del avance del disco. « Cuchillas ;,PB 2010 TR e
+ Seguridad practico con cubierta de seguridad. de @ @ @] § ‘h £ ‘h .
+ Ajuste practico del disco gracias a la ranura de cuchilla. ; Retestado H ! L Ea 1
i i ;400v(5050Hz)(kW) 6-8 bar (It/dk) 3; WxLxH@mm) | axh( mm)(mln) {1 axh@mm)(max) |} @Dx@dxbmm) |i  AxB(mm)
+ Almacenamiento con la estanteria. | i | H H ii
15 4 120 1 143 ] eexmrxiom || 35x35 || 130x120 180x30x130 ¢
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PA 2010

Retestadora Multiple

Equipos Opcionales

+ Cuchillas de
Retestado

Caracteristicas Generales
I

+ Retesta los perfiles de PVC.

+ Ajuste practico de la velocidad del avance del disco.

« Seguridad practico con cubierta de seguridad.

+ Ajuste electronico de velocidad impide la rotura de los perfiles durante el procesamiento.

+ Los brazos de soporte en el frente de la maquina para proporcionar un retestado estable de perfiles de hasta 2,5 metros.

48

« «Almacenamiento con la estanteria.

+ Ajuste con el retorno de las placas de apoyo mecanico.
+ Retestado de 1a 6 perfiles.
+ Cambio de cuchilla sencillo y seguro, ya que es neumatica y tiene sistema de cierre especial.

+ Retestado de 6 perfiles al mismo tiempo.
- Cracias al sistema del eje, la velocidad se ajusta electrénicamente para proporcionar productos de alta calidad.
+ Pistones laterales para proporcionar el retestado a escuadra.
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Cortadora de Juntas m Cortadora de Juntas CN(M

« Tiene 4 cuchillas.

+ Ajuste facil de acuerdo con el
tipo de perfil gracias al sistema
de ajuste practico.

937
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Caracteristicas Generales
I 000000

- Corta las juntas de perfil de PVCy las partes

inferiores de las juntas antes de soldar y impide HJ2010 i i e
la inflamacién por debajo de las juntas después i . - 1 ﬁ‘" i
®© ) W K oed

de soldar.
1 axh (mm) (max)

P WxLxH@mm) floaxh(mm)(min) |}

HJ3010

1 WxLxH(mm) |1 axh(mm)(min) |! axh(mm)(max)

1} eDx@dxb(mm) || AxB(mm)

%400 v (50-60 Hz) (kW) § 6-8bar (/) | §
11 i 126 135 (i 9arxessxi29 'L 40x40 || 135x180 !} 38x12x12 |ig 2 i 25 286 |} soox148sx1420 {1 40x40 || 135x180 ||
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RG 2000

RG 3000

Atornilladora del Conector de Travesano

-
o=
RG 2000 / / / / /
p . N T . e . r p N
— '
K
m @ — ‘h p— ’h I_I‘B I[Dm’s
—x = L
400 V (50-60 Hz) (kW) | 6-8 bar (t/dk) WxLxH (mm) axh (mm) (min.) axh (mm) (max.) AxB (mm) SxKxL (mm)
H - 5:035- 042
0,03 660 257 1330 X 747 x 1669 s B K 963-081
RG 3000 / / / / / /
p . - N S . = p e i N
S— ’
K
@ @ h ’h I_I‘B I[Dm‘s
L
a 3
1400 V (50-60 Hz) (kW): 6-8 bar (It/dk) WxLxH (mm) axh (mm) (min.) axh (mm) (max.) Ax B (mm) SxKxL (mm)
g - $:035-042
0,03 760 297 < , e

1500 x 1100 x 1771

Caracteristicas Generales

+ Atornillado automdtico de conector de travesafio para perfiles de PVC.
+ Tiempo de atornillado del conector es 11 segundos.
+ Facilidad de ajuste con tapones.

+ Sistema de ajuste practico para diferentes conectores.

50

1669

+ Ahorro de tiempo con la + Atornillado rapido con unidad
unidad de alimentacion. (RG de alimentacion automatica del
3000 modelo tiene esta tornillo.
caracteristica.)
RG 2000
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Desaguadora con Tres Fresas

+ Funciona con 3 fresas ajustables en angulo
y posicionada.

+ El detalle de la fresa especial para el perfil se muestra en el panel de la maquina.

1044

1658 = [ 1161

LC 2010 . o . o o X
/ “ o s o TR o N
b G kg il A ol

] i i H I s N i e
1230V (50-60 Hz) (kW) | 6-8bar (k) || foWxUxH@m) D axh@mm)  {P o XxYxZ@mm) |l LxDIxD2(mm)
‘ f f i 140x140 |} i

11 24 136 1064x1161x1658 |is x40 80x52x8

Caracteristicas Generales
I

Los Perfiles Para Procesar
+ Apertura de los canales de desagiie en los perfiles de PVC que se muestra
enlaimagen 1.

« Funcionamiento practico gracias a los tapones versatiles.
+ Ajuste con el retorno de las placas de apoyo mecanico. »,Ej:\
« Pistones hydroneumaticos para ajustar la velocidad de avance.

* Imagen 7
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DE 4090

Copiadora y Desaguadora Con Cremonera

« Ajuste practico de altura del perfily la
profundidad de la fresa con la ayuda de
tapones.

« El control manual con la ayuda de la
/ punta de seguimiento.

+ Apertura de canales de desagiie en
PVC perfiles con sistema neumatica.

2495
A
1525 1 o
=
" M) @
- o o | =
8 e s 9) -
] é ] Ql s L)
o
DE 4580
Caracteristicas Generales
L DE4090 o L - - - - .
+ Apertura de puerta maneja, falleba y hoja cierre y desagiie canales en perfiles de PVC. ot t%j o o
. . : i : i i h o i i '
+ Copiadora con la plantilla. | | Colkgl 0w W | % i @% i ;) 3
+ Los motores de fresas mueven seperadamente. i i i i 2 i o 3? ™
. . . 3230V(50—60 Hz) (kW)i i 6-8 bar (It/dk) i i i WxLxH (mm) axh (mm) i i XxYxZ(mm) i i L x D1 x D2(mm) i i i
+ Apertura de canales sin plantilla gracias al apoyo placa. | i % i 90 %90 1 1 i
0,55 48 125 295x841x1525 |le 60X __ Tox20x145 120x8x8 290




Copiadora Manual con Cremonera

DE 4050

Caracteristicas Generales
I

« El control manual con la ayuda de la

punta de seguimiento.

+ El cociente de copiadora a través de la

plantilla es de 1:1

Equipos Opcionales

+ MR 100 Dispositivo de centrado

« Apertura de puerta maneja, falleba y hoja cierre canales y tres agujeros de la manija en perfiles de PVC.
+ Elmotor de copiadora funciona por solamente un boton.
+ Ajuste practica con el retorno de las placas de apoyo mecanico.

+ Regulacion de la altura practica con

tapones.

o

1645

DE 4050

® 0w

400v(5o 60 Hz) (kW) 6-8 bar (It/dk) i

22 15

T

HC D2 i} |
v i I GED

L XxYxZ (mm) L xD1 x D2(mm)

1195x260x105§ 120x8x8 || 260
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D)Fi0[{0 Copiadora Manual

Caracteristicas Generales
I

+ El control manual con la ayuda de la punta de
seguimiento.
« El cociente de copiadora a través de la plantilla es de 1:1.

Equipos Opcionales

+ Regulacioén de la altura practica con tapones.

+ MR 100
Dispositivo de
centrado
1668 776
i
A : ! |
I8
2507

- Apertura de puerta maneja, falleba y hoja cierre canales en perfiles de PVC.
« El motor de copiadora funciona por solamente un boton.
« Apertura de canales sin pantilla gracias al apoyo placa.

54

DF 4060

1400 V (50-60 Hz) (kw)i ;

6-8 bar (It/dk) :

075 | 15

115

O WxLxHmm)

I 2507x776x 1668 |

e ==y

axh (mm) Xx Y xZ (mm) L x D1 x D2(mm)
120 x 100 i i
__x5 {l95x260x105{! 120x8x8 || 260




Fresadora con Cremonera y Atornilladora para Hojas

DE4060 / DE4070

Equipos Opcionales

- Lafuerzay el punto de

atornilla son ajustables.

« Ajuste practica con el retorno de las placas de apoyo mecanico.
« Sistema hidroneumético para permitir la perforacion triple finoy

suave junto con refuerzo.

+ MR 100 Unidad

? de centrado con
% placa de soporte

multiple

Caracteristicas Generales
I 0000

+ DE 4060 Apertura de puerta maneja y
falleba agujeros de hojas de PVC junto con
resfuerzo.

+ DE 4070 Apertura de puerta manejay
falleba agujeros y atornilla de hojas de PVC
junto con resfuerzo.

+ Ajustable velocidad de fresas.

- Elinterruptor de la deteccion del perfil evita
el trabajo sin perfil.

+ Movimiento independiente de los motores
gracias a los botones de elecciones.

DE 4060

« Dispositivo de centrado y tope de medicién manual que se

combinan en un disefio

+ Lafresadora y la atornilladora puede rabajar al mismo tiempo de

forma independiente.

1054

DE 4070

2136

DE 4070

f3Ele JE-iF -3

‘ axh (mm) (min.) ‘ axh (mm) (max)

o= 9

AxB(m) i SxKxL(mm) | 1400V (50-60 Hz)

soss-os2 | |
Kooson | |
fiH | 11

_x30 || 130x140 |t

K E-Ey jﬂ [

AxB(mm) | SxKxL(mm) |

3 WxLxH (mm) ii axh(mm)(mm) 33 axh(mm (max)

5035-042
K 063 -081

i 3356 x 820 x 2]36,}1 _ x30 jl 130x 140 }‘E
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Atornilladora de Refuerzo

+ Atornilla perfiles instalados + Alimentacién automética del

+ La mesilla ajustable facilita cambio rapido entre diferentes perfiles.

refuerzo rapidamente y tornillo.
exacto.
3326
1911
Caracteristicas Generales
+ Realiza el atornillado de los perfiles con lamina de soporte de manera rapida y correcta. m i ﬂ ﬂ l { i l ﬂ n o 580
+ Se puede ajustar el punto y la fuerza de atornillado. B s e
+ Tamafio estandar de las brocas utilizadas en la maquina es de PH2 127 mm. No se deben utilizar diferentes brocas. é‘J
+ Cuando se utilizan los tornillos recomendados, se puede atornillar hasta un material de lamina de 5 mm.
+ Cuenta con la alimentacion automatica de perfil.
+ Cuenta con mesilla Derecha e Izquierda de alimentacion de perfil. (KA 1030 ; Ny T Ny ey e Ny |
+ Etiquetas de aviso y de seguridad en diferentes idiomas. @ @ ! § ‘h £ ‘h I—l‘B K rasss
« Funciona con el pedal. | i i I T L Eoo
1400V (50-60 Hz) ( 6-8 bar (It/dk) WxLxH (mm) axh (mm) (min.) axh (mm) (max,) AxB (mm) SxKxL(mm) |

5:039-042
K: 065 - 07,5
L:15-40

X

250 146 HaszsxsauanH 50x 120x150 ||

56




Magquina de Doble Cabezal Para Atornillado de Lamina de Soporte

Caracteristicas Generales
I

+ Realiza el atornillado de los perfiles con lamina de soporte de manera rapida y correcta.
+ Se puede ajustar el punto y la fuerza de atornillado.

+ Tamafio estandar de las brocas utilizadas en la maquina es de PH2 127mm. No se deben utilizar diferentes brocas.

+ Cuando se utilizan los tornillos recomendados, se puede atornillar hasta un material de lamina de 5mm.
+ Cuenta con la alimentacion automatica de perfil.

+ Cuenta con mesilla Derecha e Izquierda de alimentacion de perfil.

- Etiquetas de aviso y de seguridad en diferentes idiomas.

+ Cuenta Con Unidad Doble de Atornillado.

+ Cabezales de Atornillado pueden funcionar juntas o por separado.

+ Los puntos centrales de cabezales de atornillado cuentan con un rango de 250-550mm.

+ Funciona con el pedal.

+ La mesilla ajustable facilita cambio rapido entre diferentes perfiles.

1930
o - ' =
8 ia / [T )
KA 2030
; . v LT v T ST n v \
: i i i i i oo
@ | @ I ﬁ% g‘ g‘ |-
| { i { B EO i - |
idDOV(SO—GOHz)(kW)H 6-8 bar (It/dk) Wx L x H (mm) axh (mm) (min.) axh (mm) (max) AXB (mm) SxKxLmm) |

X

500

200

i1 3857x590x1930 !}

i 120x150 g

5:039-042
K 065- 075
L:15-40
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Banco de Montaje

RC1010

3000

RC2010

Banco de Montaje para Hojas y Puertas

58

+ Gracias a transportadores, minimiza
la fatiga del operador, incluso en los
cuadros de dimensiones maximos.

+ Punzonadora para cortar las fallebas a
las dimensiones requeridas.

3000 x 2700 x 1000

L22-32

3000
1000
20 Equipos Opcionales
2700
+H300
Punzonadora
Con Sistema
de Medida
Manual
RC1010 . . . . .
' o T o o " o
@ NNy
L. 6-8 bar (It/dk) WxLxH (mm) axh (mm) (min.) axh (mm) (max.) Ax B (mm) (min.) AxB (mm) (max.)
Caracteristicas Generales
4 258 3000 x 2200 x 1000 e
+ Reduce al minimo la fatiga del operador. E.g. en vez de girar 100 piezas de 20 kg. de mano, por la ayuda de las bolas, 2.000 . o =
kg se realiza por mesa. RC2010 o o o - - o )
+ Aparato de marcado para posicionar y montar bisagras superiores e inferiores con facilidad. { N\ {oL : F \ { R X A q | i
+ Herrajes se almacenan en el banco para mantener el operador en el drea de trabajo. | kg i l l{ﬂ D._>L A
+ RC1010 y RC2010 pueden formar una linea en paralelo o de forma independiente. | | s a e
230V (50-60 Hz) (kw)i 6-8 bar (It/dk) WxLXH (mm) axh (mm) (min.) axh (mm) (max.) AXB (mm) SxKxL (mm)
i i é S:035- 042
0,01 99 320 < 0%




Banco de Acristalar (Semi Automatica) RD 2010

+ Asamblea facilidad con
movimiento de arriba-abajo.

3247

e [

2360 ] ﬂ\‘ i

= . ——— = = i
F =
ﬁa L LYY
1143
I =
l i/
ajo o[ [ o+ ol {Yoffol[ [ {{oflo [T o] [ ¥ o]of
P RD 2010
Caracteristicas Generales NN VT N TR T N y
. | i (7)\ t t t £ ‘h t g ’h t i |
+ Instalacion segura, practica y rapida de cristal en puertas y ventanas. @ </ i ki sl ° o °
« Transferencia répida y segura mediante el sistema de rodillos. Voo | oot (ud || wxnom axnem i) L axhom e | axeom @in) || axagatnionn |
+ Altura de montaje ergonémica se obtiene levantando el marco hacia arriba. ’ ! i i i e
3 i 430 i 3247 x 1143 x 2360 i i i w; 2450 x 3000 |

+ El cuadro se fija con pistones neumaticos.

@A KABAN



Banco de Herrajes para Hojas

Caracteristicas Generales
.

+ Sistema de centrado automatico para

+ Apertura de falleba canal y tres agujeros

« Facilidad del montaje de herrajes de los cuadros de hojas.
- Estantes superiores e inferiores.

« Corta herrajes de doble apertura con las medidas solicitadas y atornilla en la hoja.

+ Montaje de fallebas apertura sencilla en las hojas de puertas.

+ Montaje de herrajes apertura sencilla y doble en las hojas.

+ Cremona y taladra el agujero de falleba en los cuadros de hojas.

+ Taladra agujeros de bisagras y pernos en los ambos lados de hojas.

60

establecer diferentes marcas y series de
perfiles.

de la manija en cuadros de hojas.

+ Unidad de punzon y sistema de medida

practico.

+ Unidades automadticas del atornillo y de la

alimentacion.

+ Unidad lineal del laser para atornillar fcil.

&=

1900

I~

3500

2200

EK 1040

£

&

a

i400v(5o—50Hz)(kW)§i 6-8 bar (It/dk) Wx L xH (mm) axh (mm) (min) axh (mm) (max.) AxB (mm) SxKxL (mm)
| ! i ! i ! 13 2500X7700 1 ey s
11 i 140 4D 864 |} 3s00x2200x1900 {1 454 45 100x100 | 400x400 || Cisow”




Carro Estanteria PTR 200 Aparato de la Prueba de Fractura de Perfil

) ) - Sigue el poder en la pantalla durante la fractura.
+ 4 piezas de perfil que forman + Max. 20.000 N la capacidad de poder de la prensa.
un cuadro se recogen en una + 50 mm / min poder de la prensa a velocidad
] estable.
e}stanterla ) + Calibrada en la unidad de Newton.
+ Tiene 64 estanterias.
+ Ajuste exacto con el sistema hidraulico.
IS
IS
S + La prueba de resistencia de la soldadura.
[¥p)
2000 mm
+ Se desmonta el fin de no ocupar lugar mientras el envio.
=] rETem A =
® lo m ol
__
= :
182 5mm
1783
{
@IKABAN
A
125mm
(. PR Ik P
W kg 412 €
L1825em i £ e
W:T25em i 3304 887 1
H:2046cm :
TE1010
; \r v VT Ve ) Y e
® O L F s O
Caracteristicas Generales iAoov(so»so Hz) (kW)% 6-8 bar (It/dk) WxLxH (mm) jL(min)xL(max.) (mm}j axh (mm) (min)) axh (mm) (max) AxB (mm)
N 3 i i i i i i iy -
+ Esta disefiado para almacenar y transportar facilmente los perfiles cortados. I 025 194 ernzams | i 120x780




Tronzadora de Un Cabezal para PVC Desaguadora con Tres Fresas Copiadora Manual con Cremonera

ENTRADA

LINEA UN
CABEZAL

80-90 Cuadros / 8 Horas

Retestadora y Retestadora Automatica
Limpiadora Modular -Angulo Ajustable-

Tronzadora de Junquillos Automatica (Universal) Limpiadora Modular Automatica con Fresas Soldadora de Un Cabezal



Tronzadora Manual de Doble Cabezal para PVC & Aluminio Tronzadora Automatica de Doble Cabezal para PVC & Aluminio Desaguadora con Tres Fresas Copiadora Manual con Cremonera

ENTRADA

LINEA DOBLE
CABEZALES

160-180 Cuadros / 8 Horas

Banco de Herrajes para Hojas Retestadora Automatica -Angulo Ajustable-

FE

Tronzadora de Junquillos Automatica Tronzadora de Junquillos CNC Limpiadora Limpiadora Modular Soldadora de Doble Cabezal - Atornilladora de Refuerzo
(Universal) Con Tope de Medida Digital Automatica (Universal) Eletrénica de 2 Ejes Automatica con Fresas Angulo Variable



Tronzadora de Un Cabezal-Piston Neumatico

ENTRADA

A LINEA

ECONOMICA

45-50 Marcos / 8 Horas

Copiadora y Desaguadora Con Cremonera

|

i -

| omy_
\
K ATAN

Soldadora de Un Cabezal PVC Limpiadora y Retestadora Angulo Variable
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Centro De Mecanizado y Corte (PVC)

Carro Estanteria Retestadora Multiple

ENTRADA

LINEA
AUTOMATICA

350-500 Marcos / 8 Horas

Linea Automatica para Soldar y Limpiar
Banco de Herrajes para Hojas

Banco de Acristalar(Semi Automatica)

Tronzadora de Junquillos Automatica Banco de Banco de Montaje para CNC Limpiadora
(Universal) Con Tope de Medida Digital

Soldadora de Doble Cabezal -
Montaje Hojas y Puertas

Eletronica de 2 Ejes Angulo Variable



Centro de Mecanizado, Corte Y Atornilladora Centro de Mecanizado y Corte

ENTRADA

AUTOMATICA

550-600 Marcos / 8 Horas

Banco de Herrajes para Hojas

Banco de Acristalar (Semi Automatica) Tronzadora de Junquillos Automatica Banco de Montaje

(Universal) Con Tope de Medida Digital

g . . . .

O o e
r-

oo e
o

x4

Carro Estanteria

Retestadora Multiple

Linea Automatica para Soldar y Limpiar

X2

Banco de Montaje para
Hojas y Puertas

Soldadora de Un Cabezal
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X3

X8 | X2

Centro de Mecanizado, Corte Y Atornilladora Centro de Mecanizado y Corte Carro Estanteria Retestadora Multiple

ENTRADA

AUTOMATICA

1300-1400 Marcos / 8 Horas

Banco de Herrajes para Hojas 4X4 Centro de Soldadura y CNC Limpiadora

x10 X4

Banco de Acristalar (Semi Automatica)

Tronzadora de Junquillos Automatica

Banco de Montaje
(Universal) Con Tope de Medida Digital

Banco de Montaje para Hojas y Puertas
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Kaban Maquina utiliza componentes de marcas mundiales en sus productos

Kaban Maquina se reserva su derecho a realizar modificaciones en los productos expuestos en este catalogo.
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